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Mt dem vorliegenden Programm kdénnen, basierend auf der DIN 3771-1 Radi al
i nnendi cht ende O R nge ausgewahlt werden. D e Ausgabe

auflendi cht ende und Radi al
all er MaRe der Ei nbauré&une nach DIN 3771-5 und Tol eranzen erfol gt nach
Festlegung eines Bauteil-AuBendurchmessers ilber die Menifunktion , Berechnen".
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ORNg DN 3771 - 18.0 X 2.65
Nut aussen- & d4 = 23.00 mm
Nut gr und- @ ds3 = 19. 00 nm
I nnendur chnesser di = 18. 00 mm
Schnur st arke @ d2 = 2.65 mm
zul . Abwei chung + 0. 09 nm
Ei nf Ghr ungsschr age Z mn = 1.50 nm
Nut breite b = 3. 60 mm
zul . Abwei chung + 0.25 nm
Nut gr undr adi us ri = 0.30 nm
zul . Abwei chung + 0.10 nm
Nut aussenr adi us r2 = 0. 20 mm
zul . Abwei chung + 0.10 nm
Nutti efe (axial di chtend) h = 1.97 nm
zul . Abwei chung + 0.10 nm
Nut brei te (axial di chtend) bl = 3.80 nm
zul . Abwei chung 0.25 nm
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